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@ Moyen de commande de la lame de coupe pour un apparareil de distribution et de coupe simultandes de bandes de 
mat^riaux enroules. 

€) 

Le moyen de commande de la lame de coupe est 
remarquable en ce qu'il est constitue par un dispositif 
pignon-cremaillere a dentures limitees, le ptgnon (1) etant 
solidaire d'une partie fixe de Tappareil. avec son axe de 
symetrie confondu avec Taxe de rotation du tambour, tandis 
que la cremaillere (2) est solidaire de I'axe de pivotement du 
porte-lame de coupe en un point situe pres de la peripherie du 
tambour, avec sa denture etablie ^ I'oppose dudit axe et selon 
un rayon de courbure ayant pour centre ledit axe de 
pivotement ; le dispositif pignon-cremaiilere etant convenable- 
ment dimensionne et oriente pour assurer la sortie de la lame 
de coupe hors du tambour aussitot apres son passage derriere 
le rouleau de materiau en appui sur le tambour, tandis que la 
rentree de ladite lame est obtenue par un organe compl^men- 
taire au dispositif agissant, avant son passage ^ la partie 
inferieure de Tappareil. 
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Des ription 

M yen decommandede la lame de coup pourunappar II de distribution et d coup stmultan^es de bandes de 

materiaux enroul6s. 



L'invention concerne un moyen de commande de 
la lame de coupe pour un appareil de distribution et 5 
de coupe simultanees de bandes de materiaux 
enroules. 

L'objet de l'invention se rattache au secteur 
technique des moyens de distribution de longueur 
de materiaux enroules sur des bobines. Notamment. 10 
mais non exclusivement, IMnvention s'applique aux 
appareils distributeurs de papier, ouate et materiaux 
similaires d'essuyage. 

L'appareil est non limitativement du type selon 
lequel le rouleau de materiau en service monte a 15 
rotation libre sur un support, est applique en 
pression directement sur un tambour a surface 
anti-glissante. afin que par simple traction manuelie 
sur la bande de materiau debordant sous I'appareil, 
on distribue et on coupe automatiquement une 20 
bande dont la longueur est sensiblement egale au 
diametre du tambour, cela par un dispositif de coupe 
dentelee associe au tambour et faisant saillie hors 
du tambour lorsqu'on I'entrame en rotation par 
traction sur le materiau. de maniere a penetrer dans 25 
le materiau ainsi tendu de part et d'autre du 
dispositif de coupe. Apres la coupe, le tambour 
lance revient a sa position initiale par Tintermediaire 
de Taction de divers organes complementaires et 
une nouvelle bande de materiau deborde de I'appa- 30 
reil. 

Un tel appareil a notamment ete decrit dans le 
Brevet franpais N, 2.332.215 et son Certificat 
d'Addition N. 2.340.887 et egalement dans le Brevet 
European No. 0.157.713 et dans les Demandes de 35 
Brevets frangais N, 85.19447, N. 85.02873. 
N. 86.18497 et N. 87.14068, au nom du deposant. 

On rappelle que ce type d'appareil, comme 
illustre, comprend principalement a partir d'un carter 
(non represente), une plaque de base (A) a fixation 40 
murale avec des ailes (A1) (A2) recevant a rotation 
libre un tambour (B) dans lequel est articule au 
niveau des parois laterales, un porte-Iame de coupe 
(C) qui est relie a des moyens externes au tambour 
pour etre commande en vue de la coupe tors de la " 45 
rotation de ce dernier. 

Un rouleau (F) de materiau d'essuyage est monte 
sur un etrier-support (G) articule sur la plaque de 
base et maintenu elastiquement au contact du 
tambour dont la peripheric est agencee pour eviter 50 
tout glissement lors de la traction sur la bande 
debordante (F1). Ainsi, lorsqu'on tire sur ladite 
bande enroulee sur le tambour et depassant par 
Tarriere, le tambour (B) est entraine en rotation et le 
porte-Iame de coupe (C) associe aux moyens de 55 
commande, decrit une trajectoire courbe qui le fait 
passer d'une position escamotee dans le tambour a 
une position de sortie (par une fente radiate (B1) du 
tambour) ou la lame dentelee qui est inclinee suivant 
deux directions orthogonales, peut penetrer pro- 60 
gressivement dans le materiau tendu de part et 
d*autre et detacher ainsi une bande de longueur 
correspondant au diametre du tambour cela par 



Taction combinee de penetration et de rotation. 

En fin de traction, lorsque la bande est detachee, 
le tambour qui est relie d'un cote a un mecanisme de 
levier a excentrique et ressort (H), doit se replacer 
en position initiale ou armee avec une nouvelle 
bande de materiau debordant sous Tappareil pret a 
etre tiree, et sans possibilite de revenir en arriere. 

Pour cela. divers organes combines entre eux et 
deja decrits dans les Brevets precites, sont associes 
au tambour. 

Notamment, une piece (J) appeiee parachute est 
articulee librement autour d'un palier solidaire d'une 
aile de la plaque de base. 

Ce parachute porte a sa partie superieure et en 
regard du tambour, un cliquet (L) articule elastique- 
ment en (LI) pour etre constamment applique a son 
extremite libre sur une butee (J1) du parachute. La 
paroi du tambour porte pres de sa peripherie, une 
saillie (B2) qui est positionnee et profilee pour 
passer au-dessus de la butee (J1) et soulever le 
cliquet (L) lorsque, apres la coupe du materiau, le 
tambour est lance par le levier a excentrique (H). 
Des que la saillie (B2) a echappe au cliquet, celui-ci 
retombe en appui sur la butee (J1). 

Pendant cette action de lancement du tambour, 
une butee (M) montee pivotante a Tinterieur dudit 
tambour et presentant une partie sortant de la paroi 
par une large ouverture en arc de cercle, est passee 
par gravite d'une position basse ou proche de Taxe 
du tambour a une position haute ou eloignee dudit 
axe, dans ladite ouverture. Pour arreter la rotation du 
tambour sitot que la saillie (B2) a echappe au cliquet, 
il a ete prevu de maintenir cette butee mobile en 
position haute, malgre sa tendance naturelle a 
retomber lorsque le tambour approche de la zone 
ou il doit s'arreter, cela afin que ladite butee s'appuie 
centre la butee (J1) du parachute qui oscilie alors a 
Tencontre d'un ressort (N) avant de revenir par une 
saillie (J2) en butee centre un arretoir (A3) de Taile 
(A2). 

Pour cela, on prevoit soit une rampe (J3) 
judicieusement orientee, dimensionnee et associee 
au parachute pour obliger la butee mobile a 
remonter, soit un levier articule librement a Tinterieur 
du 'tambour en un point sensiblement oppose 
diametralement au point d'articulation de la butee 
mobile et convenablement dimensionne pour se 
trouver naturellement sous ladite butee mobile en la 
retenant ainsi dans la position haute afin qu'elle 
assure Tarret du tambour, lorsque le tambour est en 
fin de course, tandis que ledit levier s'escamote 
automatiquement sous Teffet de montee de la but' e 
mobile lors de son contact avec la butee (J1), n 
permettant ainsi le retour par gravite de la butee 
mobile (M) en position basse pour rearmer Tappa- 
reil. 

Ce type d'appareil donne entierement satisfaction 
aux utilisateurs notamment par sa simplicite d'utili- 
sation et sa fiabilite. Cependant, il est apparu 
necessaire d'ameliorer encore ses performances. 
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en particulier au niveau de la securite. de la douceur 
de fonctionnem nt. at de I'economie de fabrication. 

Pour cela. et salon una premiere caracteristique 
de rinvention. le moyen de commande de la lanrre de 
coupe est constitue par un disposltif du type 
pignon-cremaillere a dentures limitees, le pignon 
etaht solidaire d*une partie fixe de Tappareil situee 
en regard d'une das parois du tambour et parallele- 
ment a elles. avec son axe de symetrie confondu 
avec I'axe de rotation du tambour, tandis que la 
cremaillere est solidaire de Taxe de pivotement du 
porte-lame de coupe en un point situe pres de la 
peripheric du tambour, avec sa denture etablie a 
I'oppose dudit axe et selon un rayon de courbure 
ayant pour centre ledit axe de pivotement ; le 
dispositif pignon-cremaillere etant convenablement 
dimensionne et oriente pour assurer la sortie de la 
lame de coupe iiors du tambour aussitot apres son 
passage derriere !e rouleau de materiau en appui sur 
le tambour, tandis que la rentree de ladite lame est 
obtenue par un organe complementaire au dispositif 
agissant avant son passage a la partie inferieure de 
Tappareil. 

Ces caracteristiques et d'autres encore ressorti- 
ront de la description qui suit. 

Pour fixer Tobjet de I'invention sans toutefois le 
limiter, dans les dessins annexes: 

La figure 1 est une vue de face, carter enleve, 
d'un exemple de realisation de Tappareil 
equipe du moyen de commande de lame selon 
rinvention. 

Les figures 2 a 5 montrent par des vues 
partielles en coupe considerees suivant la ligne 
2-2 de la figure 1. les differentes phases de 
fonctionnement de la distribution et de la coupe 
avec le moyen de commande de la fame selon 
rinvention. 

La figure 6 est une vue partielle en coupe 
illustrant une variante de realisation du moyen 
de commande de rentree de la lame. 

Afin de rendre plus concret I'objet de I'invention. 
on le decrit maintenant d'une maniere non limitative 
en se referant aux exemples de realisation des 
figures des dessins. 

Les principaux elements connus de Tappareil 
ayant ete enonces dans le preambule, on se limita ici 
a decrire ie moyen de commande de ia lame de 
coupe qui est essentiellement constitue par un 
dispositif du type pignon-cremaillere a dentures 
limitees. L'element pignon est constitue par exem- 
ple d'une portee cylindrique (1) qui est fixee sur une 
partie rentrante (A4) de I'aile (A1) de la plaque de 
base, du cote en regard du tambour (B), et qui est 
traversee par Taxe de rotation (D) dudit tambour 
portant a I'exterieur le levier a excentrique et ressort 
(H) de lancement. Sur une partie de sa peripherie, la 
portee cylindrique (1) presente des dents (1a) dont 
le nombre a ete determine pour obtenir la sortie de la 
lame de coupe hors du tambour suivant un arc de 
cercle limite entre Tarriere du rouleau de materiau a 
distribuer qui est applique sur le tambour et la partie 
inferieure de I'appareil. 

L'element cremaillere est constitue par un secteur 
(2) de forma generale triangulaira qui est fixe, a 
Texterieur du tambour et dans le plan du pignon (1), 
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a I'axe (C1) de pivotement du porte-lame (C), pres 
de la peripherie du tambour. A I'oppose de I'axe 
(C1), le secteur (2) presente suivant une courbure 
ayant pour centre ledit axe. des dents (2a) de 
5 memes caracteristiques que les dents (1a) et en 
nombre egal, afin d'engrener ensemble periodique- 
ment. 

Entre I'axe (CI) et les dents (2a), le secteur (2) 
porte un pion (2b) traversant avec jeu une ouverture 
10 en arc de cercle (B3) du tambour, afin de limiter la 
course du porte-lame (C). 

Le pignon et la cremaillere ainsi definis, sont 
positionnes et orientes convenablement sur leur 
support respectif pour assurer la sortie de la lame de 
15 coupe suivant la zone indiquee plus haut, cela avec 
un effort de traction sur la bande debordante tres 
faible, compte tenu de la dimension reduite du 
pignon, et complementairement, de la dimension 
importante du secteur. 

20 Un des buts de I'invention est egalement d'assu- 
rer une rentree rapide de la lame dans le tambour 
apres la coupe du materiau, afin qu'elle ne soit plus 
en saillie lorsqu'elle arrive au niveau des rouleaux 
(R1 - R2) de guidage de la bande (81) distribuee, 

25 cela pour eviter tout accrochage avec eventu 
ellement les doigts de Tutilisateur engages ^entre 
lesdits rouleaux. 

Pour cela, on a prevu un organe complementaire 
qui peut etre, comme illustre a la figure 6, un ressort 

30 (3) attache ^ I'arriere du porte-lame et a un point de 
la peripherie interne du tambour ; le ressort etant 
oriente pour rappeler le porte-lame en position 
d'escamotage de la lame des que la cremaillere 
n'engrene plus avec le pignon. 

35 Selon une autre forme de realisation illustree aux 
figures 1 a 5, 1'organe complementaire est constitue 
directement ou de maniere rapportee, par une forme 
profilee (4) en saillie de la partie rentrante (A4) de 
I'aile (A1) et sur laquelle est fixe I'element pignon (1). 

40 Cette forme profilee (4) presente un profil circu- 
laire sur une demi-partie (4a) de sa surface avec un 
rayon inferieur a celui du tambour, i'autre demi-par- 
tie se trouvant du cote des dents (1a) du pignon 
etant delimitee par un piat (4b) pour autoriser le 

45 basculement du secteur, comme decrit ci-apres. 

Le secteur dente (2) de forme generale triangu- 
iaire, presente pres d'un de ses sommets un doigi 
(2c) s'etendant du cote de la forme profilee (4) et 
pouvant s'appuyer sur son contour comme on le 

50 verra ci-apres. 

En se referant aux figures 2 a 6, on decrit le 
fonctionnement du moyen de commande de la lame 
^ de coupe ainsi realise. 

Lorsque Tappareil est au repos (figure 2), avec 

55 une bande (F1 ) de materiau d'essuyage prete a etre 
tiree, le tambour est dans la position illustree, 
c'est-a-dire que la sailMe (82) du tambour est en 
appui anti-retour centre la butee (J1) du parachut 
(J), la butee mobile (M) est en position basse dans 

60 son ouverture de passage et la lame de coupe (C) 
est en avant du rouleau (F) de materiau en retrait par 
rapport a la fente (81). Dans cette position, le 
secteur (2) est maintenu ecarte du pignon (1) par le 
doigt (2c) s'appuyant sur une partie circulaire (4a) 

65 de la forme profilee (4). 



3 



BNSOOCID: <EP pai7448A1J_> 



EP 0 317 448 A1 



Lorsqu*on tire sur la bande (F1) de materiau 
enroulee sur le tambour (figure 3), celui-ci est 
entralne en rotation du fait de sa surface anti-glis- 
sante. Das que la lame de coupe arrive derriere le 
rouleau (F), la premiere dent (2a) du secteur (2) 5 
prend appui contre la premiere dent (1a) du pignon 
(1). Le secteur, compte tenu de sa denture et de son 
axe d'articulation (CI) au porte-lame, bascule autour 
dudit axe, ses dents engrenent par roulement sur les 
dents (1a). La lame de coupe (C) faisant salllie hors 10 
du tambour, penetre alors dans le materiau tendu de 
part et d*autre de la lame jusqu'a ce que la bande 
(F1) soit detachee. A ce moment, la derniere dent 
(2a) du secteur echappe a la derniere dent (la) du 
pignon (figure 4) et, par Taction de lancement du 15 
tambour due au leviera excentrique et ressort (H), le 
doigt (2c) du secteur vient s'appuyer contre le plat 
(4b) de la forme profilee (4). Parallelement, la butee 
mobile (M) du tambour est passee par gravite en 
position haute dans I'ouverture de passage du 20 
tambour. Le tambour continuant de tourner, le 
secteur (2) pivote sur son axe (C1) du fait que le 
doigt (2c) glisse sur !e plat (4b), en ramenant ainsi le 
porte-lame en position escamotee dans le tambour 
(figure 5) cela avant que ladite lame arrive au niveau 25 
des rouleaux de guidage (R1 - R2) de la bande de 
materiau. Le secteur est ensuite maintenu dans 
cette position par appui a glissement de son doigt 
(2c) sur le profil circulaire (4a). 

Si Ton utilise le ressort de rappel (3) pour ramener 30 
le porte-lame en position escamotee, on comprend 
que ce ressort peut aglr des que le secteur (2) peut 
basculer librement sous le pignon (1). 

En fin de course, la saillie (B2) passe sous le 
cliquet (L) et le souleve a I'encontre de son ressort 35 
de rappel, pour arriver au-dessus de la butee (J1), 
tandis que la rampe (J3) associee au parachute (ou 
le levier articule) empeche la butee mobile (M) de 
retomber en position basse dans son ouverture de 
passage. Puis la butee mobile (M) s'appuie contre la 40 
butee (J1). ce qui provoque I'arret du tambour. Le 
parachute oscille sous Teffet de la force d'appui du 
tambour, puis reprend sa position initiate par Taction 
de son ressort de rappel (N). Par reaction, la saillie 
(B2) prend appui contre le cliquet (L) qui est 45 
retombe sur la butee (J1) en empechant ainsi le 
retour 'en arriere" du lambdur. L'appareil "est ^lors ' 
pret pour debiter une nouvelle bande de materiau. 

Les avantages ressortent bien de la description. 
On souligne encore la douceur de traction obtenue 50 
par Tensemble pignon-cremaiilere, la securite au 
niveau des rouleaux de guidage, du fait de Tescamo- 
tage rapide de la lame de coupe dans le tambour. 



Revendications 



-1- Moyen de commande de la lame de coupe 60 
pour un apparetl de distribution et de coupe 
simultanees de bandes de materiaux enroules, 
du type selon lequel le rouleau (F) de materiau 
monte a rotation libre sur un support mural (A) 
est applique en pression directement sur un 65 



tambour (B) a surface anti-glissante. afin^que 
par simple traction manuelle sur la bande (F1) 
de materiau debordant sous Tappareil, on 
distribue et on detache automatiquement une 
bande dont la longueur est sensiblement egale 
au diametre du tambour, cela par un dispositif 
de coupe dentelee (C) associe au tambour et 
cooperant avec des moyens externes au tam- 
bour pour faire saillie hors du tambour suivant 
un arc de cercle lorsqu'on entralne en rotation 
ledit tambour par traction sur le materiau, de 
maniere a penetrer dans le materiau ainsi tendu 
de part et d'autre du dispositif de coupe : apres 
la coupe, le tambour lance par un levier a 
excentrique (H) revient a sa position initlale par 
Tintermediaire de Taction de divers organes 
complementaires teis que parachute (J), cliquet 
(L), bu-tees (M, J1, B2), disposes sur le 
tambour et sur le support mural ; une nouvelle 
bande de materiau debordant automatiquement 
sous Tappareil apres la coupe ; Tappareil est 
caracterise en ce que le moyen de commande 
de la lame de coupe est constitue par un 
dispositif du type pignon-cremaillere a dentures 
limitees, le pignon (1) etant solidaire d'une 
partie fixe de Tappareil situee en regard d'un 
des parois du tambour et parallelement a elle, 
avec son axe de symetrie confondu avec Taxe 
de rotation du tambour, tandis que la cremail- 
lere (2) est solidaire de Taxe de pivotement du 
porte-lame de coupe en un point situe pres de 
la peripheric du tambour, avec sa denture 
etablie a Toppose dudit axe et selon un rayon de 
courbure ayant pour centre ledit axe de pivot - 
ment ; le dispositif pignon-cremaillere etant 
convenablement dimensionne et oriente pour 
assurer la sortie de la lame de coupe hors du 
tambour aussitot apres son passage derriere le 
rouleau de materiau en appui sur le tambour, 
tandis que la rentree de ladite lame est obtenue 
par un organe complementaire au dispositif 
agissant, avant son passage a la partie Infe- 
rieure de Tappareil. 

-2- Moyen de commande de la lame de coupe 
selon la revendication 1 , caracterise en ce que 
la rentree de la lame en position escamotee 
dans le tambburest obteriu'par un~res'soTt~(3) 
attache au porte-lame (C) et a un point 
determine de la peripheric interne du tambour 
(B), pour permettre le basculement de la 
cremaillere (2) des que sa derniere dent (2a) a 
echappe a la derniere dent (1a) du pignon (1). 

-3- Moyen de commande de la lame de coupe 
selon la revendication 1, caracterise en ce que 
la rentree de la lame en position escamotee 
dans le tambour est obtenue par une forme 
profilee (4) solidaire d'une partie fixe de 
Tappareil et du pignon (1) cooperant avec un 
doigt (2c) etabli sur la cremaillere en un point 
determine pour autoriser les differents mouve- 
ments de la cremaillere. 

-4- Moyen de commande de la lame de coupe 
selon la revendication 1 . caracterise en ce que 
le pignon (1) et la cremaillere (2), pr6sentent 
chacun une denture (1a - 2a) identique, dont le 
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nombre de dents a ete determine pour assurer, 
par engrenement a glissement et pivotement de 
la cremaillere autour de son axe d'articulation 
(C1 ), la sortie de la lame hors du tambour sur un 
secteur de circonference llmite entre I'arriere 5 
du rouleau de materlau (F) et les rouleaux de 
guidage (R1 - R2). 

-5- Moyen de commande de la lame de coupe 
selon la revendication 3, caracterise en ce que 
la forme profilee (4) presente successivement 10 
une partie circulaire (4a) de rayon inferieur a 
celui du tambour (B) pour I'appui du doigt (2c) 
de la cremaillere (2) lorsqu'elle doit etre retenue 
en position d'escamotage de la lame, et une 
partie tronquee et delimitee par un plat (4b) du 15 
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cote des dents du pignon (1) qui est fixe sur 
ladite forme, pour permettre d'abord le bascu- 
lement de la cremaillere et de son doigt lors de 
I'engrenement des dents, en vue de la sortie de 
la lame, puis I'escamotage de ladite lame par 
appul a glissement du doigt (2c) sur le plat {4b), 
apres la coupe. 

-6- Moyen de commande de la lame de coupe 
selon la revendication 1 , caracterise en ce que, 
pour reduire au maximum I'effort de traction sur 
la bande debordante (F1) de materlau, le pignon 
(1) est de petite dimension, tandis que comple- 
mentairement, la cremaillere (2) est de dimen- 
sion importante. 
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